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Produsentens navn:  
 

Kontrollsted:  Dato:  
 

Kontrollør:  
 

Produsert skurlast (m3)     m3  

Innkjøpt skurlast (m3)                                         +     m3  

Sum skurlast (m3)     m3  

Eksport                                                                 –     m3  

Grunnlag for markedsføringsavgift                 =     m3  
 
Bedriftskontakt:   Telefon E-post 

 Tilslutning    

 Kontrollbesøk    

 Autorisasjonsprøver    

 Egenkontroll    
 

Sted for sortering  Salgsvarer NS-INSTA 
142/NS-EN 14081 

 Lager for NS-INSTA 142 og  
NS-EN 14081 

Tørrsortering  Skurlast  Kort beskrivelse:  

Høvleri  Justert  

Fingerskjøting  Impregnert  

Annet  Rekker  

  Lekter  

    
 

SYSTEM FOR EGENKONTROLL 

Intern kvalitetskontrollør: 
Skurlast:     

Justert last:     
     

Beskrivelse av dagens system NT’s krav 

 

 

Se NT 06. 

SORTERINGSREGLER 

Tilgjengelighet Ja   Nei  

På avdelingen       

Ved operatørplass       

Personlig       
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TØMMERTOMT 

Kort beskrivelse (Tømmersortering, overrisling, etc. ) 
 
 
 
 
 
 
 

SAGHUS M/TØMMERINNTAK 

Kort beskrivelse (Fabrikat, tømmerinntak, barkemaskin, sagtyper, kantverk og evt. annet) 
 

Skisse av saglinje 
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RÅSORTERING 

Kort beskrivelse (Fabrikat, sorterings-/kappemuligheter og lommeavdeling) 
 

TØRKER 

Kort beskrivelse (Friluft/kunstig, kapasitet, kammer/kanal og evt. annet) 
 

TØRRSORTERINGSANLEGG 

Kort beskrivelse (Fabrikat, sorterings-/kappemuligheter, merkeutstyr, lommeavd., etc.) 
 

Skisse av tørrsorteringsanlegget m/sorteringsplasser: 

Sorteringsplassen: OK  
Hastighet   
Lysforhold   
Støyforhold   
Støvforhold   
Arbeidsstilling   
   

Skadekilder: 
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Merking:  Kommentar 
Fabrikat  
Tverrtransport   
Langtransport   
Flatsidemerking   
Kantsidemerking   
Endemerking   
Stempel   
Blekkskriver   
Fargetype   
Lesbarhet   
Holdbarhet   
Kvalitetskoder  C14 -/ C18 Rød/   C24 Svart/ C30   /   

VIDEREFOREDLING/HØVLERI 

Kort beskrivelse (Fabrikat, sorteringsmuligheter før og etter høvel, endekapping, merkeutstyr 
pakkemaskiner og evt. annet) 
 

Skisse av høvleri m/sorteringsplasser 

Sorteringsplassen: OK  
Hastighet   
Lysforhold   
Støyforhold   
Støvforhold   
Arbeidsstilling   
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Skadekilder (Kjeder, avkast etc) 
 

Merking:  Kommentar 
Fabrikat  
Tverrtransport    
Langtransport    
Flatsidemerking    
Kantsidemerking    
Endemerking    
Stempel    
Preging    
Effektiv    
Fargetype    
Lesbarhet    
Holdbarhet    

ANNET 

Fingerskjøting, impregnering, etc. 

Ant autoriserte sorterere pr. i dag  Anslått behov       

 

 

Kontrollørens signatur:   Dato:       
 


